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DBS 400 TYPE MINI MANCHONS

DBS 35 TYPE MINI MANCHONS
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EKZOTERMIK BESLEYICI iCIN SHELL KIRICI ES HAKKINDA
(GALETTE EN SABLE POUR
KX TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUE)

X355 52 ZBO 5C2 g GES Dékiim Uriinleri Metalurji Sirketi fabrika ve idari binasi kendi arazisi
KX 4/7 62 20 50 7 uzerinde, acik ve kapali olmak tizere 12.000 m2 lik bir alanda, Dizce 1. Organize
KX 4/95 57 30 56 7 Sanayi Bolgesi'nin hemen yaninda, 2014 yilinda tasindigi yeni Uretim tesisinde
KX 5/8 73 30 72 8 faaliyet gostermektedir. GES demir ve celik dokiimhanelerinde kullanilan mini
KX 6/9 80 30 73 8 besleyici ve ekzotermik besleyici gomlekleri Gretmektedir. Bu alandaki otuz yillik
o gﬁg = > = = tecriibeyi biinyesinde toplayan GES Tirrkiye'de mini besleyici tiretimde ilk firma
KX 7/10 ” 35 93 3 unvaniyla, ekzotermik besleyicigdmlek dretimindeyseilk ti¢ firmadan biri olmustur.
KX 8/11 101 40 100 10 Yilhk Gretimi 12.000.000 adete ulasmistir. Diger taraftan, bulnyesinde bulunan
KX 9/12 114 45 113 10 kaliphanesinde, musteriler tarafindan 6zel dl¢lilerde talep edilen mini besleyici ve
KX 10/13 126 50 125 10 ekzotermik besleyici gomlek kaliplari kisa zamanda uretilebilmektedir.

KX 11/14 139 55 137 12

KX 12/15 154 60 152 12

KX 14/15 173 70 172 12

KX 16/15 197 80 196 14

OKX TiPI EKZOTERMIK BESLEYICI iCiN SHELL KIRICI
(GALETTE EN SABLE POUR
OKX TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUE)

»

| A

A B C|AL|BlL|ClL| h
OKX | 90 | 35 | 8 (174|100 | 170 | 8

< < 21 =~ " ok [ 120 35 [ 115|200 122 | 195 | 14
---------- OKX [ 140 | 40 | 135|240| 140|235 | 14

o > OKX | 164 | 45 | 159 | 284 | 168 | 279 | 14
MINI BESLEYICI ICIN SHELL KIRICI L
(GALETTE EN SABLE POUR MINI MANCHONS) A PROPOS DE NOUS
D d h |
A 2
Galette en sable (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (em2)
DB-DBS 12 40/15 40 15 | 95 3 1,76 L . i . ) o
DB-DBS 15 40/15 20 | 15 | 95 | 3 176 GES, Société de Moulages et de Produits Métallurgique fabrique des mini
DB-DBS 19 40/15 40 [ 15 [ 95 | 3 1,76 manchons et des manchons exothermiques qui sont utilisés dans les fonderies de
DB-DBS 20 40/15 38 | 15 | 95 | 3 1,76 fer et d'acier depuis 2004 a Duizce, en Turquie. GES a été exploité dans son terrain
Bs'ggzig ?:/ig Zg i: ﬁ ;‘ ‘2‘?2 ayant une superficie de production totale ouverte et fermée de 12 000 m2 située
DB:DBS4058§25 w0 s T 250 présdelaléere Zone Industrielle Organisée de laville de Dizce.
DBDBS40058/18 | 60 | 18 | 11 | 2 254 GES qui collecte une expérience de trente ans dans ce domaine est devenu le
DB-DBS40058/25 | 60 | 25 | 11 4 4,90 premier f{;\brlcant de mini manchons et I'un des trois fa!orlcants de mant_:hons
g N DB-DBS 61 58/18 60 | 18 | 11 | 4 2,54 exothermiques en Turquie. Sa production annuelle a atteint 12 000 000 pieces.
_ région de rupture DB-DBS 61 58/25 60 | 25 | 11 | 4 4,90 D'autre part, dans sa propre unité de chambre de moule, des mini manchons et des
: EI @ B:-gzzi‘l‘-?%zz :g i? 11215 : 2'28 manchons exothermiques qui sont demandés avec des dimensions spéciales par les
< D > D5-DBS 13396/25 | 08 | 25 | 125 | 2 250 clients sont préparés en peu de temps.
DB-DBS 193 100/25 | 100 25 12.5 4 4,90
20 1
gy g
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ISYON

Dékumhanelerin, mini besleyicileri ve ekzotermik besleyici gémlekleri, ekonomik
fiyatlarla, kaliteli ve zamaninda elde etmeleri temel hedefimizdir.

IZYON

Yeniliklere ve teknolojiye ayak uydurmak, ¢cok calismak, arastirmak, teknolojiyi
takip etmekle mUmkln olacagindan, GES teknolojiyi ve sektérel gereksinimleri
takip ederek, kendi alaninda ileriye dénik caligmalar yapip musteri intiyacglarini
optimum olarak kargilamay! prensip edinmektedir.

OTRE MISSION

Notre objectif principal est de fournir a tempes des mini manchons et des
manchons exothermiques aux fonderies avec une qualité et des prix
économiques.

OTRE VISION

Afin de suivre les innovations et la technologie, il faut travailler dur, faire des
recherches, suivre les nouveaux développements technologiques. En suivant la
technologie et les nécessités secteurielles et en effectuant dans son propre
secteur en pensant a I'avenir, GES a le principe de répondre de fagon a optimum
aux besoins des clients.

info@gesdokum.com
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KMQ METAL KIRICI AVANTAJLARI
(KMQ CARACTERISTIQUES TECHNIQUES)
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Press sonrasi
toz kalintilarin
kaliba dismesini engelleme
(Empéchement de
de scente la poudre residue
E moule apreés le pressage)

Mini Besleyici E
(Mini Manchons) [&

KMQ Metal Kirict

KMQ Metal Kirici (KMQ galette metallique)

(KMQ galette
metallique)

MINI BESLEYICi iICIN KMQ METAL KIRICI

(KMQ GALETTE METALLIQUE POUR MINI MANCHONS)

KMQ kiricilar; KX, DB, DBS, KB ve BS modellere monte edilebilir
(KMQ galettes; KX, DB, DBS, KB et BS modéles peuvent etre installés)

PRESTEN ONCE PRESTEN SONRA

kaliba dismesini engelleme
(Empéchement de

de scente la poudre residue

E moule apreés le pressage)

(AVANT PRESSION) (APRES PRESSION)

D d h h1

l‘ﬂ KM (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
A KMQ40/18 | 40 18 10 30
KMQ58/18 | 58 18 10 30
KMQ58/24 | 58 24 10 30
= KMQ58/30 | 58 30 10 30
KMQ73/24 | 73 24 10 30
v KMQ73/30 | 73 30 10 30
1L > | [kmQ96/24 | 96 24 10 30
e ~ [ kmaqo96/30 | 96 30 10 30

19

www.gesdokum.com




GES FONDERIE PRODUITS METALLURGIE

GES FONDERIE PRODUITS METALLURGIE

e

GALETTES

«MK Série

*DMQ Série

*TKMQ Série

*KMQ Série
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URETIM TiPi (TYPE DE PRODUCTION)

Q " Recine bazl Uretim - (Production a base de résine)

@S" Sodyum silikat bazli tretim - (Production a base de sodium silicate)

Teknik Ozellikler VE Avantajlar

Yuksek 1s1 ve dusik isili besleyiciler istege bagl florsiz ve dusiuk florurli olarak
Uretilmektedir.

Metal kirici kullanimiyla dékiim yizeyi ile daha az temas ve dokim sonrasi daha az
iscilikle; kaliteyi artirir, igciligi azaltir.

istege bagh ézel élglerle Uretebilen Yiiksek ve disik isili besleyiciler ddkiimhanelerin
kompleks dékim hatlarinda bile kolay uygulama ve besleme imkani sunmaktadir.

GES Dékiim Uriinleri Metalurji Sirketi bulunan; patentli 100-300 mikron arasi 6zel tretim
hammadde yap1 ve niteligi bakimindan drtnlerimize; basinca dayaniklilik, sicakligi izole
etme, 1s1 kaybini 6nleme ve ge¢ sogumayi saglama gibi 6zellikler katmaktadir.

C ARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Les mini manchons et les manchons exothermiques peuvent étre fabriqués a la fois sans
fluor et moins de fluor, selon les demandes de cliants.

Grace a l'utilisation de casseurs métalliques, le moindre contact avec la surface de
moulage et moins de main d'oeuvre aprés le moulage, augmente la qualité.

Les mini manchons et les manchons exothermiques qui peuvent étre produits sur des
demandes avec des mesures spéciales offrent des possibilités d'alimentation et
d'application faciles méme dans les lignes de moulage complexes des fonderies.

Les matiéres premiéres spécialisées brevetées de GES, |la société des produits de fondrie
et métallurgie, qui se situent entre 100 et 300 microns, contribuent aux manchons en
termes de résistance a la pression, d'isolement thermique, de prévention de la perte de

chaleur et de refroidissement tardif.

3
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DOKUMDE BESLEME SISTEMLERI OKX OVAL TiPi EKZOTERMIiK BESLEYIiCi
EKZOTERMiK VE MiNi BESLEYiCiLER (OKX OVAL TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUEYS)
Déskim yapilirken, katilasan metalin hacimsel ¢ekmesi sonucu meydana gelecek bosgluklari ®@

doldurabilecek kadar sivi metalin sistemde var olmasi gerekir.

Bu biziime ile olusacak bosluklarin, bir kaynaktan (rezervuar) sivi metalle beslenmesine,
doékumin beslenmesi bu sivi metal kaynagina da besleyici adi verilir.

Besleyicilerin icindeki eriyik metal, esas dokim parcgasi katilasana dek sivi halde kalmali yani
dékum pargasindan daha sonra katilagmalidir.

Bir dskim pargasi tretiminde, besleyiciler su temel kosullari yerine getirmelidir.

* Besleyiciler, mutlaka esas dokiim pargasindan sonra katilasmalidir.

* Besleyiciler, d6kim parcasinin gekilmesini kargilayacak kadar sivi metal kapasitesine sahip
olmahdir.

* Besleyici tasariminda, besleyici sayisi, besleyici boyutu ve kesilme maliyeti minimum
olmaldir.

* Besleyiciler, besleme mesafesi kurallarina uygun ve yénlenmis katilasmayi temin edecek
sekilde tasarlanmalidir.

EKZOTERMIK VE MiNi
BESLEYICILER
MANCHONS EXOTHERMIQUES ET
MINI MANCHONS

SYSTEMES DE MASSELOTTAGE EN FONDERIE
MANCHONS EXOTHERMIQUES ET MINI MANCHONS

Pendant le processus de coulée, le métal liquide qui comblera les interstices du fait du retrait
volumétrique du métal solidifié doit étre présent dans le systéme.

L'alimentation en métal liquide d'une source (réservoir) de ces lacunes, résultant du retrait, — g"&DULEéCE“C“))M D”V'EN'Z'ONS ";m) — ;’OEUME
. . r . . ra a m
s'appelle I'alimentation du moulage et cette source de métal liquide est appelée le manchon. OKXA 260 | 170 |60 |90 |144 | 174 |150 |12
- A . . . . A OKX5 3,00 2,00 80 120 160 200 150 1,7
L_‘e métal fo,ndu_coptenu dgns I_es mancho.rF doit e:tre mg‘lntenu s?us forme liquide jusqu'a ce que la G 390 260 100 120 200 T240 200 T35
piece moulée principale soit solide et solidifiee apres la piece coulée. OKX6/300 420 | 2,80 |100 | 140 |200 |240 |300 |53
. iy . . . " OKX7 4,40 2,90 120 164 240 284 200 5,1
Dang un pr’ocessys dg production de piéces coulées, les manchons doivent remplir les conditions OKX7/300 280 320 120 | 164 [240 [284 [300 |77
principales énoncées ci-dessous: OKX8 480 [320 [140 [188 [280 [328 [200 [7,0
* Les manchons doivent étre solidifiés évidemment aprés la piéce coulée. OKX8/300 560 [370 |140 |188 |280 |328 |300 |105
* Les manchons doivent avoir suffisamment de capacité de metal liquide pour remplir la OKX9 520 360 |160 |212 |320 |372 |200 |91
ntlte de retrait de Ia iéce moulée OKX10 5,50 3,80 180 236 360 416 200 11,6
gua >lap - A _ _ OKX10/300 | 640 | 440 |180 |236 |360 |416 |300 |173
Dans un choix de manchons, le co(t de nombre, de taille et de coupe des manchons doivent 0KX10,5/300 | 6,50 | 4,550 | 235 |287 |325 |377 |300 |19,7
étre minimum. OKX11 610 |4,20 |200 |260 |400 |460 |200 | 143
* Les manchons doivent étre placés dans le moule pour se conformer aux régles de distance OKX11/300 1680 |470 |200 |260 |400 |460 |300 | 214

0KX12/300 7,50 5,20 230 | 296 |455 [521 |300 |28,0
0KX13/300 7,90 5,50 250 | 314 495 ([559 |[300 |331
OKX14/300 8,80 6,10 300 | 359 |600 [659 |300 |482

d'alimentation et a la solidité préférée.

4 17
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BOX TiPI EKZOTERMIK BESLEYICi E KZOTERMIK BESLEYICILER
(BOX TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUES)
® @ Ekzotermik Besleyiciler demir ve ¢elik dokiimde kullaniimaktadir. GES biinyesinde su anda 7 farkli modelde kum bazli
Ekzotermik Besleyici Uretimi yapiimakatadir. Ekzotermik Besleyiciler bir ¢cok 6lci ve sekilde standart olarak

Uretilebildigi gibi muUsterilerin 6zel istek ve taleplerine gére kalip hazirlama Unitemizde kisa sure icerisinde de
uretilebilmektedirler.

@D

o ' M iNi BESLEYICILER

Mini Besleyiciler ylksek ekzotermik 6zellikleri nedeniyle Ekzotermik Besleyicilere gére daha yuksek derecelerde daha
uzun sirelerde yanmakta ve daha yuksek besleme kapasitesi saglamaktadir. Mini Besleyiciler demir ve celik
doékimunde kullanilirlar ve diger Ekzotermik Besleyicilere gére yaklasik yuzde 60-70 oraninda daha fazla verimlilik
saglayabilmektedirler. Mini Besleyiciler 6zel yapilari sayesinde normal ekzotermik besleyicilerin kolaylikla
uygulanamayacagi kiigiik ve dar dékiim parcgalarin Gretiminde daha verimli bir sekilde kullanilabilmektedirler.

6 RTU TOZLARI-EXOPOWDER 01

Dokim esnasinda agik besleyici tzerine uygulanan, sicak metalle aninda reaksiyona girerek genlesen, sicak metalin
Uzerinde ince bir kabuk olusturarak hizli sogumayi engellemek suretiyle yiksek izolasyon saglayan, ¢ekintileri dnleyen
ve istenildiginde musteri ihtiyaclarina gére formule edilebilen EXOPOWDER 01 ad1 verilen 6rtl tozu tretilmektedir.

ORTU TOZLARI
COUVERT POUDRE

ANCHONS EXOTHERMIQUES

Les manchons exothermiques fabriqués par les produits de fonderie et la métallurgie de GES sont utilisés

TVPE :;/'OOXDULE (C";)EOM BLMENS'ON;}Q”") v \ij?nL;ME dans les piéces moulée_s en fer et en a'cier. Au sein de l'installation d_e GES, les manchon_s exothermiques a
BOX1 140 090 20 ” 150 020 base de sable sont fabrlques'ep 7 dlfferen_ts types. Outre la production s.tandard _dans dlver_ses mesures et
BOX2 1:95 1:25 50 36 150 0:40 formes, surles derAnandes spe’ma’les des clients, des manchons exothermiques qui ont une taille et des types
BOX3 2,40 1,60 20 110 150 0,80 spéciaux peuvent étre fabriqués également dans notre usine en peu de temps.
BOX4 2,80 1,90 100 140 150 1,20
BOX5 3,20 215 | 120 160 150 | 1,70 INI MANCHONS
BOX6 3,90 2,60 140 180 200 3,10
BOX6/150 3,80 2,50 150 190 150 2,70
BOX7 4,30 2,85 160 205 200 4,00 o . s . L, 3
BOXS 4,70 310 | 180 230|200 [510 Les mini manchons, en raison de leurs caractéristiques exothermiques élevées, ont des durées beaucoup
BOX9 2.80 3,35 200 250 200 6,30 plus brilantes et des capacités d'alimentation élevées par rapport aux manchons exothermiques. Les mini
BOX 9/300 5,40 3,75 200 250 300 9,40 manchons sont utilisés dans le moulage en fer et en acier et peuvent fournir environ 60 a 70% d'efficacité par
BOX 10 5,60 3,85 250 305 200 9,80 rapport aux manchons exothermiques. Les mini manchons, grace a leurs structures uniques, peuvent étre
BOX 10/300 6,40 4,40 250 305 300 14,70 utilisés dans la production des piéces de coulée petites et serrées ou les manchons exothermiques ne
BOX 11 6,20 4,30 300 360 200 14,10 peuvent pas étre utilisés facilement.
BOX 11/300 7,30 5,00 300 360 300 21,20
BOX 12 6,80 4,65 350 415 200 19,20 OUVERT POUDRE - EXOPOWDER 01
BOX 12/300 8,00 5,55 350 415 300 28,90
BOX 13 7,00 5,00 400 465 200 25,10
BOX 14 7,40 5,30 450 515 200 31,80
BOX 15 7,80 5,55 500 565 200 39,30 La poudre de recouvrement appelée EXOPOWDER 01 qui est appliquée sur un manchon ouvert pendant la
BOX 16 8,10 5,80 550 618 200 47,50 coulée, réagissant instantanément avec le métal chaud se gonfle, en formant une fine croite sur le métal
BOX17 8,10 6,00 600 670 200 56,50 chaud, en empéchant le refroidissement rapide offre une isolation élevée prévient les rétrécissements et peut
BOX18 8,40 6,20 650 722 200 66,40 étre formulée selon les besoins du client lorsque demandé, est produit dans notre usine.

—_ 16 . —
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== RETIM VE KALITE KX K KONIK TiPi EKZOTERMIiK BESLEYIiCi
U (KX KTYPE MANCHONS EXOTHERMIQUES)
. GES, kurulugundan itibaren ISO 9001-2008-OHSAS 18001:2007 kalite yonetim sistemine gdre Uretim ®©
yapmaktadir.
. GES, 2014 yilinda tasindigi yeni tretim tesisinde yillik tretim kapasitesini 12.000.000 adete ulastirmistir.
. Mini besleyici ve ekzotermik besleyici gémlek olmak tzere iki ana grup altinda onbir ayri ¢esit model ve

ikiylze yakin kalibimiz bulunmaktadir. Misterilerimiz tarafindan 6ézel élgulerde talep edilen besleyici kaliplari kisa
zamanda kaliphanemizde hazirlanmaktadir.

. Musteri ihtiyaclarina gére formile edilebilen, dokim bitiminde agik besleyici izerine uygulanan, sicak
metalle aninda reaksiyona girerek genlesen, sicak metalin tzerine ince bir kabuk olusturarak hizli sogumayi
engelleyerek yiksek izolasyon saglayan, ¢ekintileri &nleyen, Exopowder 01 adi verilen 6rtli tozu Uretilmektedir.
. Bir ¢cok uluslararasi patentli Griinti olan GES’ in AR&GE laboratuvarlarinda, dékiimhanelerin ihtiyaglarina
yonelik yenilikgi Grtnler gelistiriimeye devam edilmektedir.

. “Kalite varilacak bir istasyon degil, strekli bir yolculuktur.” Prensibiyle hareket edilerek, tretim
departmanina giren her malzeme, satin alinmasindan musteriye sevkine kadar kalite yénetim sistemine gore
kontrolii saglanmaktadir.

. Uzman laboratuvar ekibimiz tarafindan tGriinlerimize sicaklik analizi ve basing dayanim testleri T
uygulanmaktadir.
. C06zum ortagi olan dékiimhanelerin uzman personelleriyle birlikte, yeni gelistirilmis Grlnlerin seri Gretim

Oncesi kontrolleri saglanmaktadir.

F ABRICATION ET QUALITE

. Depuis sa création GES produit selon les systémes de gestion de la qualité de I''SO 9001-2008-OHSAS
18001:2007.

J La capacité de production annuelle de GES a atteint 12 000 000 pieces dans la nouvelle installation de
production ou a été déplacée en 2014.

. GES a environ 200 différentes tailles de moules pour 11 modéles différents qui sont collectés dans deux
groupes principaux qui s'appellent les mini manchons et les manchons exothermiques. De plus, des produits spéciaux
peuvent étre préparés en peu de temps dans notre unité de chambre de moule sur les demandes spéciales de nos
clients.

. GES produit une poudre de couverture nommée Exopowder 01 qui peut étre formulée selon les besoins du
client, appliquée sur les manchons exotermiques ouvertes a la fin de la coulée, qui se développe en réagissant
instantanément avec le métal chaud, en devenant une fine couverture sur le métal chaud, fournit une isolation élevéee
parempéchantle refroidissement rapide et prévient les rétrécissements.

. Dans les laboratoires de R & D de GES qui possede de nombreux produits brevetés internationaux, on a
poursuivile développement de produits innovants qui répondraient aux besoins des fonderies.
J En fonction du principe de «La qualité n'est pas une station a arriver, mais un voyage continu», chaque

matériau entrant dans le département de production est contrblé, de I'achat et a I'expédition aux clients, par les
systémes de gestion de la qualité.

. Des analyses de température et des tests de résistance a la pression sont appliqués a nos produits par des

experts du personnel de laboratoire.

. Avant la production en série, les derniers contrbles des produits nouvellement développés sont réalisés avec

la collaboration du personnel expert des fonderies qui sont nos partenaires de solution. MODULE | (cm) | DIMENSIONS(mm) VOLUME
TYPE KXK GEOM|@du |@gpu  |@do [@Do |h [H |dm3
KXKO 1,50 1,00 |30 55 50 |75 15 | 100 | 0,18
KXK0/150 1,61 1,07 |34 55 50 |75 15 | 150 | 0,36
KXK 1 2,10 1,40 |38 69 78 100 [27 [100[041
KXK 1/150 2,20 1,45 |38 69 78 100 |27 [150[0,46
KXK 2 2,30 1,50 |45 74 85 114 [34 [100[0,48
KXK 2/150 2,50 1,70 |45 74 87 115 [34 [150[0,81
KXK3 2,70 1,80 |48 76 94 [130 |43 [150[0,93
KXK4 3,20 2,10 |60 97 118 [157 [50 [150] 1,40
KXK4.5 3,60 2,40 |65 109 135 [177 [e65 [180] 2,16
KXK5 4,10 2,70 |70 120 147 192 |68 |195 3,00
KXK5,5 4,40 2,90 |80 128 165 | 211 |80 [225]4,05
KXK6 4,80 320 |87 132 175 [222 |90 |250]5,10
KXK7 5,10 350 [100 [150 200 [250 | 100 | 250 | 6,50
KXK8 5,50 3,80 [110 [160 225 [278 | 110|250 | 8,00
KXK9 6,20 430 [124 [180 252 [310 |120]300 | 12,20
KXK 10 7,00 4,80 [150 |[210 300 [360 | 140300 ]17,00
KXK 11 7,70 530 [175 |[240 355 | 410 | 155 | 300 | 22,60

- 6 15 ,

info@gesdokum.com www.gesdokum.com



GES FONDERIE PRODUITS METALLURGIE

e

GES FONDERIE PRODUITS METALLURGIE

KX SX TiPi EKZOTERMIiK BESLEYIiCi
(KX SX TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUES)

®»O®

B TiPi MiNi BESLEYICi

e

(B TYPE MINI MANCHONYS)

@DO

®

info@gesdokum.com

@DO
Jdo
o I

-~ —

Jdu

@DbU

MODULE (cm) DIMENSIONS(mm) VOLUME TYPE - DIMENSIONS(mm)
TYPE KXSX | GEOM | du Du do Do h H dm3 KX SX b a
KX SX3,5/5 | 0,90 0.60 35.0 53.0 30.5 49.0 |39.5 |495 0.03 KX SX3,5/5 12 | 2
KX SX4/7 1.05 0.75 41.5 62.5 35.5 59.0 | 63.0 |71.5 0.07 KX SX4/7 14 2
KX SX4/95 1.20 0.80 42.5 63.0 36.0 59.0 [85.0 |97.0 0.10 KX SX4/95 14 | 2
KX SX5/8 1.40 0.95 52.0 73.5 48.0 70.0 [70.0 | 80.0 0.13 KX SX5/8 16 | 2
KX SX6/9 1.55 1.05 57.5 80.0 52.5 76.0 [785 |91.0 0.18 KX SX6/9 18 | 2
KX SX6/12 1.60 1.10 57.5 80.0 52.5 75.0 105.0 | 120.0 | 0.26 KX SX6/12 18 2
KX SX7/10 1,80 1.25 69.5 94.0 65.0 89.5 [87.0 |99.0 0.30 KX SX7/10 20 | 3
KX SX8/11 2.05 1.40 79.0 102.0 | 715 99.0 [96.5 | 108.0 | 0.42 KX SX8/11 22 | 3
KX SX9/12 2.25 1.55 89.0 115.0 81.0 110.0 | 104.5 | 120.0 | 0.58 KX SX9/12 24 3
KX $X10/13 | 2.55 1.75 97.0 127.5 91.0 119.0 | 117.0 | 133.0 | 0.80 KX $X10/13 26 3
KX SX12/15 | 2,90 2.00 118.0 154.5 112.0 148.0 | 130.0 | 150.0 1.35 KX SX12/15 - -
14

MODULE VOLUME DIMENSIONS(mm)
TYPE (cm) (cm?) du do Du Do h H
B5 0,75 8 16 13 28 50 50 57
B 12 0,85 16 21 18 40 60 50 62
B 20 1,30 25 21 18 36 78 85 100
B 20.5 1,30 25 21 18 50 78 85 100
B 19 0,95 28 25 20 40 60 70 82
B 27 1,30 38 25 23 44 78 85 97
B31 1,30 45 25 23 45 55 100 115
B 40 1,40 58 32 28 60 88 80 90
B 61 1,70 88 36 32 60 87 97 108
B 74.8 1,92 121 41 35 82 109 110 135
B11.1 2,20 159 50 40 90 130 100 122
B 133 2,50 191 50 40 100 140 120 140
7 L
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DB TiPi MiNi BESLEYIicCi KX S TiPi EKZOTERMIK BESLEYIiCi
(DB TYPE MINI MANCHONYS) (KX S TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUES)
®O® ®®
@DO

@DO

T
MODULE | VOLUME | DIMENSIONS(mm)
TYPE (cm) (cm3) du do Du Do h H
DB5 0,75 8 16 |13 30 50 50 59
DB 12 0,85 16 21 |19 40 58 50 62
DB 15 1,20 22 21 |18 40 66 70 85
DB 20 1,30 25 21 |18 38 80 85 100
DB 20.5 1,30 25 21 |18 50 80 85 100
DB 19 0,95 27 25 |20 40 60 70 84
DB 27 1,30 36 25 |23 56 78 81 98
DB 40 1,40 56 32 |28 60 88 80 98
DB 40.10V. | 1,40 56 32 |28 54 88/76 | 79 90
DB 400 1,40 81 40 |37 60 87 70 92
DB 61 1,70 88 36 |32 60 87 97 115
DB 74.8 1,90 121 41 |35 66 106 110 135
DB 11.1 2,20 159 50 |40 82 116 102 122
DB 132 2,50 191 50 |40 90 140 120 140
DB 133 2,50 266 58 |48 98 133 120 141 MODULE (cm) | DIMENSIONS(mm) VOLUME
DB 231 2,90 200 58 |32 95 140 100 122 TYPE kxsXx 1 GEoM | du Du do Do h H ame
DB 164 2,20 238 60 |50 90 133 100 125 KXS 3,5/5 | 0,95 |0.60 350 |53.0 |305 |49.0 |395 |495 |0.03
gg 122 3'38 2‘;3 ‘;i 23 130 1‘2% ;ﬁo i‘l’i KXS 4/7 | 120 |075 |415 |625 |355 |590 |63.0 |71.5 |0.07
DB 237 2,80 76 s a3 100 138 2 70 KXS 4/95 |1.30 |0.80 425 |63.0 36.0 59.0 |850 [97.0 |o0.10
DB 238 3.20 339 o Tes o8 120 12 a4 KXS 5/8 1.50 | 0.95 52.0 |73.5 48.0 700 |70.0 [80.0 |0.13
DB 286 320 339 0 |57 110 18 150 142 KXS 6/9 1.70 | 1.05 57.5 | 80.0 52.5 76.0 | 785 [91.0 |o0.18
DB 237 3,40 208 60 130 02 123 175 204 KXS 7/10 |2,00 |1.25 69.5 |94.0 65.0 89.5 |87.0 |99.0 |0.30
DB 540 3,60 590 30 75 110 145 125 150 KXS 9/12 2.50 1.55 89.0 115.0 | 81.0 110.0 | 104.5 | 120.0 | 0.58
DB 544 4,20 770 80 75 110 172 165 203 KXS 10/13 | 2.80 1.75 97.0 127.5 91.0 119.0 | 117.0 | 133.0 | 0.80
~ 13 o
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KX TiPi EKZOTERMIK BESLEYICi

(KX TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUES)

®»O®

e

DBS TiPi MINi BESLEYICi
(DBS TYPE MINI MANCHONS)

@DO

@DOo
Jdo
= =
o T
s
= < I
i e
Jdu
@DU \
gbu
MODULE | VOLUME DIMENSIONS(mm)
TYPE (cm) (cm?3) du do Du Do h H
DBS 5 0,75 8 16 13 30 50 50 59
DBS 12 0,85 16 21 19 40 58 50 62
DBS 15 1,20 22 21 18 40 66 70 85
DBS 20 1,30 25 21 18 38 80 85 100
DBS 20.5 1,30 25 21 18 50 80 85 100
DBS 19 0,95 27 25 20 40 60 70 84
DBS 27 1,30 36 25 23 56 78 81 98
DBS 35 1,30 35 25 23 55 60 86 100
DBS 35.5 1,30 27 27 25 60 64 50 70
MODULE (cm) | DIMENSIONS(mm) VOLUME DBS 40 1,40 26 32 |28 60 88 80 98
TYPE KX GEOM | @du @Du @do @Do h H dm3 DBS 40.10V. | 1,40 56 32 28 54 88/76 79 90
KX2/6 | 0,86 | 0,54 | 2400 |40,00 |21,00 |3700 |50,00 |60,00 | 0,01 DBS 400 1,40 81 40 |37 60 87 70 92
KX3.5/5 | 1,00 | 0,60 | 3500 |53,00 |30,50 |49,00 |3950 |49,50 | 0,03 g:: 3411 - 1';8 ?21 i‘; ;g gg %6 izo gi
KX3/9 1,10 | 0,65 32,00 45,50 31,00 44,00 80,00 90,00 0,06 DBS 10;‘ 1’90 104 20 36 66 106 102 115
KX4/7 1,20 | 0,75 41,50 62,50 35,50 59,00 63,00 71,50 0,07 DBS 11.1 2'20 159 50 20 22 116 102 122
KX4/95 | 1,30 | 0,80 42,50 63,00 36,00 59,00 85,00 97,00 0,10 DBS 13'2 2'50 191 50 20 20 140 120 140
KX5/8 1,50 | 0,95 52,00 73,50 48,00 70,00 70,00 80,00 0,13 DBS 133 2:50 266 g 28 98 133 120 141
KX 6/9 1,70 | 1,05 57,50 80,00 52,50 76,00 78,50 91,00 0,18 DBS 231 2,90 200 53 32 95 140 100 122
KX6/12 | 1,80 | 1,10 57.5 80,00 52,50 75,00 105,00 | 120,00 0,26 DBS 164 2,20 238 60 50 90 133 100 125
Kx6/13 | 1,85 [ 1,15 |5750 |80,00 |5250 | 7500 | 11500 |130,00] 0,29 DBS 166 330 240 s 37 78 102 180 205
KX7/10 | 2,00 [ 1,25 |69,50 | 94,00 |[6500 [8950 [87,00 |[99,00 | 0,30 DBS 193 >70 3] s 1 eo 100 o1 % 115
KX8/11 [ 2,25 [1,40 [79,00 [102,00 | 71,50 [99,00 [9650 |[108,00[ 0,42 DBS 237 280 276 ss |43 100 138 122 140
KX9/12 | 2,50 | 1,55 89,00 115,00 | 81,00 110,00 104,50 | 120,00 0,58 DBS 238 3,20 339 65 55 98 140 122 144
KX10/13| 2,80 | 1,75 97,00 127,50 | 91,00 119,00 117,00 | 133,00| 0,80 DBS 286 3,20 339 60 57 110 148 120 144
KX11/14| 3,00 | 1,90 107,00 | 140,00 | 100,00 133,00 125,00 | 140,00 1,03 DBS 287 3,40 408 60 50 82 148 175 204
KX12/15] 3,20 | 2,00 118,00 [ 154,50 | 112,00 | 148,00 | 130,00 | 150,00] 1,35 DBS 420 3,40 415 60 50 110 148 175 202
KX14/15| 4,19 | 2,62 134,00 | 174,00 | 127,00 167,00 133,00 | 153,00 1,71 DBS 540 3,60 590 80 75 110 145 125 150
KX16/15 | 4,84 | 3,02 160,00 | 200,00 | 153,00 193,00 133,00 | 153,00 2,07 DBS 544 4,20 770 80 75 110 172 165 203
—_ 12 . —
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du
Du

A yni modiilde bulunan iiriinlerle karsilastirilmasi;

Daha iyi besleme
Disgtk yogunluk
Daha uygun fiyat

Cevre dostu

KB TiPi MINIi BESLEYICi
(KB TYPE MINI MANCHONS)

®»®

Comparaison avec les produits dans le méme module;

Meilleur masselottage
Basse densité

Prix plus abordables
Amical environnement

(BS TYPE MANCHONS EXOTHERMIQUES)

®»O®

e

BS TiPi EKZOTERMIK BESLEYICi

A yni modiilde bulunan iiriinlerle karsilastirilmasi;

Daha iyi besleme
Distk yogunluk
Daha uygun fiyat
Cevre dostu

Comparaison avec les produits dans le méme module;

Meilleur masselottage
Basse densité

Prix plus abordables
Amical environnement

info@gesdokum.com
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MODULE(cm) DIMENSIONS (mm) VOLUME
TYPE k6 | ctoM | du by do Do h " i MODULE(cm) DIMENSIONS (mm) VOLUME
KB57 | 1,40 1,00 45 73 42 96 40 50 59 BS GEOM du Du do Do h H dm3
KB 77 1,70 1,20 45 73 43 926 60 70 90 BS 47 1,3 1,00 50 73 45 80 62 75 0,097
KB 97 1,90 1,30 47 73 a4 104 76 90 121,5 BS 69 1,40 1,00 40 58 36 73 80 91 0,084
KB 79 2,20 1,40 70 96 65 128 55 70 187 BS 612 1,70 1,20 40 58 36 73 102 117 0,108
KB 89 2,50 1,50 70 96 65 128 65 80 228 BS 811 2,20 1,40 52 73 42 90 105 120 0,166
KB 99 2,70 1,60 70 96 65 128 76 90 267,5 BS912 | 2,70 1,65 70 96 60 110 105 120 0,305
10 11
gy g




